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QUÉ  ES EL DISEÑO?  

Diseñar es determinar el aspecto del objeto que queremos elaborar. En esta 
etapa se planifican los pasos a seguir para obtener una pieza  de óptimo 
resultado.  
 
 
PRINCIPIOS DEL DISEÑO 
Para comenzar a Diseñar tendremos en cuenta tres principios:  

• Observación; 
• Memoria; y, 
• Selección. 
 

Observación de todo lo que se nos presenta en el diario vivir, que guardamos 
en la Memoria . Partiendo de estos dos principios es que finalmente hacemos 
una Selección  de lo que hemos escogido para convertirlo en base de nuestro 
diseño. 

Considerando que cada ser humano tiene una visión diferente, ello ayuda a 
Guardar un Estilo Propio  en nuestros trabajos. 

Así,  basados en los temas de inspiración seleccionados y nuestra propia 
visión, se desarrolla la Matriz de Diseño,  que es un ejercicio creativo 
mediante el cual  se definen y  agrupan los requerimientos y obligaciones de 
diseño  para la creación de líneas de productos y colecciones. 

Es decir, se  investiga, recolecta, colecciona  y abstrae elementos de 
inspiración, para que por medio de una lluvia de ideas, un diseñador o un grupo 
de ellos, puedan establecer cuál será su tema de diseño e hilo conductor y 
cuáles serán los factores determinantes de mercado y estilo para crear un 
grupo de productos o línea de productos, que sepan responder a una 
necesidad de un nicho específico del mercado, con la flexibilidad y diversidad 
suficientes que les permita evolucionar, y rápidamente adaptarse y mantenerse 
al frente de la innovación. 
 
 
CONCEPTOS DEL DISEÑO 
Los siguientes conceptos forman parte del camino para lograr un Diseño 
agradable, de buena calidad, duradero y que cumpla el objetivo trazado por el 
diseñador: 

a.  Forma: la que elegiremos según nuestro diseño; 
b. Superficie: dada por las técnicas y texturas; 
c. Color: dado por los materiales y las piedras;  y,  
d. Balance o armonía en las líneas. 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

CONSIDERACIONES EN EL DISEÑO DE UNA PIEZA DE JOYERÍ A 
 
 

Cuando se realiza un diseño de joyería se deben de tomar en consideración los 
siguientes puntos: 

 
a. Elementos de Diseño. 
b. Evaluación de Diseño. 
c. Procedimiento de Elaboración. 

 
A continuación se describen cada uno de estos elementos que nos van a 
permitir desarrollar diseños de joyería más estructurados.  

 
 

a. Elementos de Diseño: 
 
 
• Investigar los diferentes medios para conocer las tendencias  en la 

joyería actual. 
• Observar el entorno para encontrar bases para la creatividad. 
• Funcionalidad de la pieza a elaborar. (Ej. anillo, broche, pendiente, 

dije, aretes, pulsera, etc)  
• Materiales a usar (metal, piedras, elementos no metálicos).  
• Tamaño de la pieza. 
• Forma.  
• Color(es).  

Concepto: Algarrobo 



• Texturas.  
• Determinar qué línea se creará. 
• Realizar bocetos para lograr diseños más funcionales. 
• Señalar con apuntes los detalles de técnicas y mecanismos que se 

usarán. 
• Definir el diseño a realizar con un dibujo más detallado. 
• Escoger materiales y pesos aproximados que tendrán los objetos. 
• Número de partes que integran la pieza. 
• Tipo de trabajo que se requiere para la elaboración. 
• Tipo de herramientas necesarias para el diseño.  
• Elaborar la pieza con material noble y soldadura adecuada. 
• Control de acabados y calidad. 
• Costo de producción.  
• Costo de venta.  
• Porcentaje de ganancia. 

 
 

b. Evaluación del Diseño: 
 
 

• La pieza terminada ¿resultó como yo esperaba o como lo había 
diseñado?  

• ¿Resultó mejor?  
• ¿Qué modificaciones se le podría hacer al diseño para hacerlo más 

atractivo? 
• El diseño ¿puede repetirse y obtener los mismos resultados?  
• ¿Qué modificaciones se le podría hacer para que sea más funcional 

o económico?  
• El diseño ¿es simple y elegante, o improvisado?  
• El diseño ¿es único? o ¿se puede producir en serie?  
• ¿El diseño está balanceado con los materiales usados?  
• ¿El diseño es ergonómico? Su peso o forma ¿pueden ser incómodos 

al usarse?  
• ¿El costo de producción es atractivo para obtener un precio de venta 

accesible?  
• ¿El costo de venta es real para el mercado al que queremos 

acceder?  
 
 

c. Procedimiento de Elaboración:  
 
 
Una vez que seleccionamos el Concepto  de lo que deseamos diseñar, 
usando lápiz y papel,  comenzamos a elaborar los bocetos del objeto 
que realizaremos,  ya  sea anillo o collar u otra pieza. El boceto no tiene 
que ser perfectamente  dibujado,  por eso se llama Boceto;  son sólo las 
líneas de la idea de lo que elaboraremos más adelante y  facilitará el 
proceso de producción. 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Seguidamente, junto a  este Boceto,  anotaremos los detalles como: 
materiales que se usarán, texturas, mecanismos: broches, bisagras, 
argollas,  etc. 

Indicaremos  también las variaciones que podríamos lograr a partir de 
esta primera idea y así se obtendrá una línea completa bajo el mismo 
concepto. 

Posteriormente, haremos el dibujo a escala del diseño en tinta, con 
vistas laterales y superior, así como también realizaremos la ficha 
técnica del producto, con los calibres y medidas de la misma, pátinas de 
coloración y piedras que se usarán,  así como las soluciones que iremos 
encontrando en el proceso de elaboración de nuestras joyas. 

Con este boceto que forma la  primera idea, 
desarrollaremos una línea de piezas 
complementarias como son: aretes, anillos, 
prendedores y pulseras que formarán una 
Colección bajo el mismo concepto. 

 

El proceso puede también servir de 
inspiración,  ya que en la abstracción del 
objeto se van descubriendo nuevas formas 
que pueden ser el principio de lo que 
llamamos líneas de colección. 

Motivo: Lluvia Motivo: Ruinas 



Desarrollar un diseño consiste en comprender problemas y encontrar 
soluciones, mejorándolas paso a paso para que estén unidas y sean  
eficaces. 
 
Otro punto importante para tener en cuenta es el conocimiento del 
cliente (tamaño de cuerpo, forma de la cara, color de la piel, tipo de 
vestuario, temporada del año, etc.) al que va dirigido el diseño, antes de 
empezar a diseñar.  

 
Asimismo, es importante saber a qué segmento de la población va 
dirigido nuestros diseños y qué margen geográfico vamos a cubrir 
(nacional, internacional o provincial). 

 
Cuando se diseña joyería es importante tomar en consideración varios 
factores para que una pieza tenga éxito y se pueda usar con comodidad. 
Muchos joyeros diseñan piezas  y no se dan cuenta que las piezas que 
están creando son poco confortables para el usuario. Es decir, los 
diseños pueden tener bordes o extensiones que se atoran con las 
prendas de vestir y las maltratan, no cuelgan apropiadamente y tienden 
a voltearse, lastiman por su peso, son demasiado grandes o pequeñas 
para el tipo de cliente que fueron creadas, etc. De esta manera, se 
deben de tomar en cuenta todos estos aspectos cuando se diseña 
diversas piezas de joyería como son: aretes, dijes, pulseras, anillos, etc. 
 
Igualmente, no es lo mismo diseñar una joya que se va a transformar en 
plata que la misma que se elabore en oro. La diferencia en el costo y en 
las propiedades físicas de los metales tiene que ser consideradas para 
el desarrollo de esta joya. Por ejemplo, unos aretes en plata pueden ser 
de mayor tamaño o peso que unos en oro, y estos se van a comportar 
diferente si se desean comercializar en zonas cercanas al mar, con 
niveles de humedad altos. Los aretes de oro van a resistir mucho mejor 
la humedad y salinidad del ambiente, en comparación con su contraparte 
en plata que van a tender a oxidarse. El tener un conocimiento de las 
necesidades, gustos, anatomía y estilo de vida de un cliente va a permitir 
poder diseñar una joya a la medida para dicha persona. 
 
Para mayor visión de las tendencias y creatividad de Diseñadores de 
otros países, se puede  buscar  información en las siguientes páginas 
Webs, las que  servirán de referencia  para su propia creatividad: 
www.raulybarra.com 

www.grupoduplex.com/arteyjoya 

www.Zoearnold.com 

www.elizabethbone.com 

www.barbarachritie.com 

www.suzanneprotter.co.uk 



www.lorenzedelsteindesign.de.com 

www.saramatmarshall.com 

 

PROCESOS PRODUCTIVOS 
 

Fundición : La plata es un metal noble; sus características de maleabilidad 
(poder ser golpeada o laminada) y ductilidad (poder ser estirada) la han hecho 
ser muy apreciada en la elaboración de joyería. Se adquiere la plata pura 
(granalla), que por lo general tiene forma esferoide con diferentes diámetros y 
se funde en vasijas de barro (crisoles), adicionándole previamente la cantidad 
de cobre necesaria para garantizar suficiente pureza y holgura en el producto 
terminado. 

La plata al ser tan blanda se trabaja en aleaciones; se alea generalmente con 
cobre. Para una mayor dureza se le agrega níquel y zinc, aunque ello no es 
recomendable porque  tiende a oxidarse con facilidad al entrar en contacto con 
el oxígeno. 

Plata 925: 
Plata Pura: 92.5 %  
Cobre: 7.5 %  
Para conseguir 100g de plata 925 se debe fundir:  
Plata Pura : 92.5 g + Cobre: 7.5 g  
 
En la práctica es recomendable alear 100 g de Plata Pura con 7.5 g de cobre, 
para conseguir Plata  925. 

 
 

Plata 950:  
Plata Pura : 95 %  
Cobre: 5 %  
Para conseguir 100g de plata 950 se debe fundir:  
Plata Pura : 95 g + Cobre: 5 g 
 
En la práctica es recomendable alear 100 g de Plata Pura con 5 g de cobre, 
para conseguir Plata  950. 
 
Plata 980:  
Plata Pura : 98 %  
Cobre: 2 %  
Para conseguir 100g de plata 980 se debe fundir:  
Plata Pura : 98 g + Cobre: 2 g  
 
En la práctica es recomendable alear  100 g de Plata Pura con 2 g de cobre, 
para conseguir Plata  980. 



 
 

                               

 

                               Fundición de plata en el crisol 
 

 
Una vez fundida la plata y el cobre, en estado líquido incandescente se vacía 
cuidadosamente en un molde de acero; al enfriarse el metal se obtiene una 
barra sólida de plata. 

Recocido : Los metales se endurecen paulatinamente mientras se va 
trabajando hasta llegar al punto de partirlos.  Es por ello que es necesario 
recocerlos.  Ello   consiste en calentar el material de forma uniforme para que 
éste vuelva a ser dúctil. 

La plata, como muchos otros metales, al ser golpeada o estirada se endurece. 
Si una pieza es muy dura va a ser difícil que se pueda moldear, aplanar o 
texturizar con facilidad; para ello es necesario ablandar la plata con fuego, 
proceso que se conoce como "recocer un metal".  

Esto consiste en calentar la lámina de plata con el soplete de manera uniforme 
y paulatina hasta que adquiere un color rojo vivo (tener cuidado de no 
sobrecalentarla y fundir la pieza).  

 
Después de haber recocido el material, se deja enfriar para poder trabajarlo.  

 
Para enfriar la pieza se puede dejar a temperatura ambiente para que poco a 
poco se vaya perdiendo el calor, o se puede sumergir en un recipiente con 
agua fría para que el enfriamiento sea instantáneo. Posteriormente se seca con 
un trapo limpio. Al recocer la plata esta adquiere un aspecto opaco, esto es 
normal. 

  



Si se enfría la lámina en agua esta va a tender a doblarse un poco debido al 
choque térmico que se lleva a cabo (esto no sucede si se deja enfriar la lámina 
a temperatura ambiente). Para enderezar la lámina, se coloca esta sobre la 
plancha de acero y se golpea con cuidado con el martillo. Se puede emplear un 
martillo de madera el cual no marcaría el metal, o se puede usar una pequeña 
tabla de madera, la cual al ser golpeada sobre ella endereza la lámina de plata 
sin marcar esta. 

                                       

                                   Recocido de una pieza de plata                                                                                         

 

Decapado o Blanqueado:  Consiste en eliminar los óxidos y el bórax del 
material, sumergiéndolo en una solución de agua con ácido sulfúrico. 

El ácido sulfúrico al 10% sirve para blanquear y limpiar el fundente de la 
superficie de la plata. 

 
El ácido concentrado al 100 % es muy fuerte para la plata y se necesita rebajar 
al 10 % para poder usarlo en la joyería.  

 

 

Vaso precipitado con solución para decapar 

Laminado: Una vez obtenida la barra sólida  de plata se continúa con el 



proceso de "Laminado"; para lo cual, esta es introducida en  máquinas 
laminadoras a fin de obtener una banda larga de metal al ancho y espesor 
requeridos o bien elaborar los hilos de diferentes calibres. 
 
Consiste en reducir progresivamente el material pasándolo por el laminador. En 
el transcurso de este proceso se recocerá y decapará el material para brindarle 
la maleabilidad necesaria. 
 
Al inicio de la laminación, se debe de ajustar la abertura de los rodillos al grosor 
del lingote de metal y conforme se va laminando se irá reduciendo 
paulatinamente dicha abertura con el objeto de que el metal se vaya 
adelgazando y estirando.  

 
Para obtener una lámina plana y uniforme se debe laminar el metal siempre por 
el mismo extremo y después de cada pasada darle la vuelta para laminar el 
lado inferior de éste,  antes de reducir la abertura de los rodillos.  

 
Se recomienda recocer constantemente la lámina de metal (ablandar el metal 
con fuego),  para evitar fracturas durante la laminación. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Laminado del material 

 

Trefilado:  Consiste en reducir progresivamente el material pasándolo por 
hileras de acero o tungsteno. Las hileras son piezas con 30 agujeros o 
palacios. Los palacios pueden tener diferentes perfiles, los más usados son los 
redondos, cuadrados, triangulares y media caña. 



En el transcurso del proceso de trefilado se recocerá y decapará el material 
para brindarle la ductilidad necesaria. 

                     

 

                             Hileras redondas para trefilar 

 

Calado:  Consiste en cortar y eliminar una parte de material. Para calar es 
necesario un marco y seguetas para calar, según la pieza que se desea 
elaborar  (anillos, collares, prendedores, etc.).  Evitar cortar con tijeras, pues se 
deterioran los bordes. 

 

                                 

                                       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Calado de una pieza de plata 

 



Soldado:  Consiste en unir dos elementos por medio del calor y un punto de 
soldadura. La cantidad de soldadura debe ser mínima;  es decir,  sólo para  
unir,  evitando que  quede una pieza sucia. 
 
Antes de soldar, se lija con lija fina el material  para así lograr más adelante 
una pieza limpia de huellas y micro hoyos que podría producir la laminadora. 
Luego se liman los bordes usando limas y  limatones, para que queden 
perfectamente parejos antes de la unión. 
 
Al soldar la plata es aconsejable emplear en la soldadura el mismo metal; es 
decir,  la soldadura en una aleación del mismo metal a soldar pero que posee 
un punto de fusión más bajo,  para que con el calor se funda primero la 
soldadura antes que el metal que se quiere soldar.  
 
En este proceso se debe usar un fundente que evita que el espacio a soldar se 
oxide y con ello corra la soldadura con facilidad. El fundente más usado es el 
bórax. Los metales que se van a soldar tienen que estar limpios, sin grasa ni 
impurezas para que con la ayuda del fundente la soldadura corra con fluidez. 
 
Luego se blanquea cada pieza sumergiéndola en una unidad de ácido sulfúrico, 
diluido en 10 unidades de agua; se lava en agua limpia. 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Soldado de una pieza de plata 

 

 



Engastado:  Es la técnica mediante la cual se ajustan las piedras dentro de una 
montura. Esta montura vendría a ser un soporte de metal preparado 
convenientemente para sostener las diferentes piedras. 

                          

 

                                       

 

 

 

 

 

Engaste de piedra 

 

Pulido:  Con ayuda de la pulidora o motor de pulir, cepillos de cerdas, ruedas 
de algodón y pasta para pulir,  se empieza a dar acabado a la pieza. 

Antes de comenzar a pulir, recuerde colocarse  sus lentes de seguridad, ya que 
muchas partículas salen volando durante este proceso.  Igualmente, utilice una 
mascarilla (tapaboca) para evitar respirar el polvo que se desprende durante el 
proceso.  

 
Coloque la manta de algodón en la pulidora. Encienda la máquina e impregne 
esta con la pasta de pulir.  

 
Comience a pulir la lámina por secciones. Constantemente impregne de pasta 
la manta de pulir, ya que son las partículas abrasivas de la pasta lo que pule la 
lámina. La fricción de la manta provoca calor, esto es normal e indica que está 
ejerciendo buena presión sobre la manta. Repita este proceso por ambos lados 
de la lámina.  

 
Después de terminar de pulir la lámina, lave esta en agua caliente y jabón 
(detergente) para eliminar todos los rastros de la pasta de pulir. En este 
proceso use un cepillo de cerdas (ejemplo: cepillo de dientes). Posteriormente 
enjuague con agua corriente y seque con un trapo limpio. 

Revise cuidadosamente cada pieza para ver que no tengan detalles que 
enganchen y de esta manera lograr una  joya de óptima calidad y acabado. 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pulido de pieza con pasta de pulir 

 

Lustrado:  Una vez que se han terminado de pulir y lavado todos los diseños, 
se procede a darles brillo usando una pasta especial, la cual no desgasta el 
metal sino sólo lo lustra.  

La pasta de pulir es diferente a la pasta para brillar o rouge de joyería, por ello 
se recomienda identificar las mantas de algodón que se emplean para uno y 
otro proceso para evitar confundirlas y contaminarlas entre sí.  

 
El proceso de lustrado de la joyería es similar al del pulido. Lo único diferente 
es el tipo de pasta que se emplea. Es importante que se usen mantas que no 
se hayan empleado para pulir, ya que los residuos de esta pasta de pulir 
impedirían el lustrado de las piezas.  

 
En esta etapa sólo se usan mantas de algodón y no los cepillos de cerdas que 
se emplearon en el procedimiento de pulido. 

  
Lustre todas las áreas y lados de cada diseño de joyería para que el aspecto 
final de las piezas sea uniforme.  

 
Después de terminar de lustrar las piezas, se lavan con agua caliente y jabón 
(detergente) para eliminar todos los rastros de la pasta de pulir.  

En este proceso se puede usar un cepillo de cerdas (ejemplo: cepillo de 
dientes). Posteriormente se enjuaga con agua corriente y se seca con un trapo 
limpio. 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Lustrado de la pieza con rouge rojo 

 

ACONDICIONAMIENTO DEL TALLER DE TRABAJO Y HERRAMIEN TAS 
BÁSICAS  

Para  planificar un adecuado Taller de Joyería necesitamos: 

1. Un lugar bien ventilado, con ventanas que nos proporcionarán una 
adecuada ventilación natural si fuera posible; de lo contrario, 
recurriremos a  extractores para no almacenar vapores nocivos  
resultado de los gases y  ácidos con que trabajaremos. 
 

2. Es necesario una buena iluminación situada en la parte superior de la 
mesa de trabajo y no atrás , pues esto daría sombra a nuestro trabajo. 

 
3. Es recomendable tener una fuente de agua  para limpiar las piezas 

terminadas. 
 

4. La mesa de trabajo se instalará en el lugar más iluminado del taller. En 
este mismo lugar se acondiciona un espacio para diseños. 

 
5. En una zona contigua se instalará la mesa de soldadura; debe ser un 

lugar ventilado, pero sin corriente de aire para que no entorpecer la 
dirección de la llama del soplete. 

 
6.  A continuación la zona de pulido, donde se instalarán los motores de 

pulido y brillado. Lugar con tomacorrientes para colocar también  
taladros eléctricos. 



 
7. Un espacio con mesa para martillar o repujar los metales. Asimismo, el 

espacio donde se instalará la laminadora. 
 

8. Estantería para organizar: materiales de trabajo, libros, cuadernos de 
dibujo, cajas organizadoras, etc. 
 

9. Los ácidos deben guardarse en un lugar seguro, fuera del alcance de 
niños. 

 
10. Sobre una de las paredes se pueden colgar las herramientas de uso 

más frecuente.  
 

HERRAMIENTAS BÁSICAS  

• Martillos variados. 
• Arco de joyero y sierras. 
• Pinza redonda. 
• Pinza plana. 
• Pinza media caña. 
• Tijeras de metal. 
• Lijas variadas. 
• Juego de limatones medianos. 
• Limas de media caña de grano medio y grueso. 
• Soplete de gas con boquilla media y fina. 
• Ácido sulfúrico industrial. 
• Motor  de pulido, mantas y pastas. 
• Pinzas de soldar y de plástico para el ácido. 

 

 

*************************************** 

 

 


